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^BATTE A TIGE SOUPLE MUNIE D'UNE OSSATURE DE RENFORT, NOTAMMENT POUR LA PRATIQUE DU 
^SURF SURNEIGE. 

6?) L'invention concerne une botte a tige souple pour la 
pratique du snowboard. 

La botte comprend une partie de tige souple (2) et une 
ossature rigide de renforcement (3) : caracterisee en ce que 
I'ossature rigide de renforcement (3) comprend une partie 
inferieure de renfort (30) entourant le talon au moins. une 
partie dorsale de renfort (31) entourant la region arriere du 
bas de jambe: les deux parties (30 ; 31) etant reliees par 
une portion retrecie de raccordement (32) comprenant. du 
cote externe (EXT), un moyen de rigidification (33) qui rigi- 
difie ladite portion (32) seulement lors du basculement late- 
ral de ladite partie dorsale de renfort (31) du cote externe 
(EXT) de la botte (1). 

Ainsi. la botte conserve ses qualites de contort tout en 
assurant la transmission des efforts essentiels grace a une 
ossature qui apporte une flexibilite laterale interne et un ap- 
pui lateral externe. 
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La presente invention concerne une botte a tige souple, plus particulierement 
destinee a la pratique du snowboard. 

5 II existe deux grandes families de chaussures de snowboard ; celle des 

coques plastiques rigides munies d'un chausson interne souple et celle a tige 
souple ou partiellement souple, en tissu, cuir ou plastique souple. La premiere 
categorie n'est pas vraiment adaptee a la pratique modeme du snowboard car les 
pratiquants sont souvent amenes a se deplacer en marchant dans la neige. 

10 L'invention se rapporte a la deuxieme categorie des chaussures souples plus 
adaptees a la marche. aujourd'hui, ces chaussures ou bottes sont concues 
essentiellement comme de simples chaussures montantes, etanches et 
confortables mais sans role effectif de transmission des efforts lies a la pratique 
dynamique de la discipline. Dans la plupart des cas, ces chaussures s'adaptent sur 

15 des fixations dites a "coques" comprenant une embase sur laquelle repose la 
semelle et un element dorsal relie a I'embase et qui confere un appui arriere rigide 
du bas de jambe, notamment pour realiser les virages du cote dos au surfeur. Des 
sangles en nombre suffisant assurent le serrage de la chaussure dans la fixation. 
Ces systemes presentent des inconvenients ; ils sont encombrants en raison 

20 de I'element arriere montant et de la presence des sangles. Le reglage des 
sangles doit etre renouvele a chaque reengagement de la chaussure dans la 
fixation a "coque" avant chaque descente. Le serrage des sangles doit etre 
suffisant pour retenir efficacement la chaussure; ce qui engendre des problemes 
de contort dus a la souplesse de la tige. Enfin ces coques transmettent mal les 

25 differents efforts de flexion combines en raison d'une adaptation de forme souvent 
approximative, notamment de I'element dorsal avec la chaussure que le serrage 
des sangles ne suffit pas a corriger. 

Pour remplacer les fixations a coques sont apparus differents systemes de 
fixations dits "step-in" consistant a relier un ou plusieurs elements d'accrochage 

30 relies a la semelle d'une botte souple a un organe de verrouillage automatique fixe 
sur la planche. Un tel exemple de fixation "step-in" est decrit dans la demande WO 
95/09035. Pour la transmission des efforts, la chaussure souple subit un 
renforcement localise en particulier pour assurer I'appui arriere. 

Le document FR 2 722 371 concerne un tel type de botte qui comprend une 

35 partie interieure de chausson souple et deformable, une partie exterieure de tige 
souple impermeable et, dispose entre ces deux parties; un element de coque plus 
rigide sur lequel est articule selon un axe passant par le plan longitudinal median 
de la chaussure, un element dorsal articule qui enserre une partie du mollet. Un tel 
type de chaussure presente I'avantage de favoriser la prise de virage du cote dos 
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au surfeur de facon efficace grace a I'element dorsal insere dans la structure de la 
botte, tout en favorisant une certaine laxite laterale, indifferemment du cote interieur 
ou exterieur, pour permettre au surfeur d'adopter des positions de jambes plus ou 
moins flechies lateralement par rapport a son buste. 
5 Le document EP-A1 -646334 concerne aussi une botte a ossature interne 

avec partie dorsale articulee. Dans I'exemple decrit, la chaussure est reliee a une 
embase en forme de plaque et le serrage sur cette embase se fait par des sangles. 
Cette solution reprend done certains inconvenients des fixations a sangles. 

La demande de brevet FR 2 719 197 propose une autre solution de 
10 chaussure a tige souple et ossature externe rigide articulee. Le principe de 
construction d'une telle chaussure permet une adaptation sur tout type de fixation, 
y compris les fixations a plaque traditionnelles pour chaussure a coque rigide 
montante derivee de I'alpin. 

Toutes ces solutions de chaussures sont interessantes car elles offrent un 
15 appui arriere pour les virages "back side" et une flexibility laterale interne pour les 
figures, sauts, etc. En revanche, la souplesse laterale externe a la jambe, n'est pas 
souhaitable. En effet, lorsque le surfeur est en position de relance de sa planche 
ou en phase de patinage, il a besoin d'un certain appui lateral externe. Cette 
dissymetrie de fonction inteme/externe n'est pas traitee dans les solutions de I'art 
20 anterieur connues. 

La presente invention vise a apporter une solution satisfaisante au probleme 
precite. En particulier, I'invention se rapporte a une botte du type souple qui 
conserve ses qualites de confort tout en assurant la transmission des efforts 
essentiels pour un bon controle et une bonne maitrise de la planche dans chacune 
25 des conditions d'utilisation. 

Pour rdaliser cet objet, ('invention concerne une botte, notamment destinee a 
la pratique du snowboard, comprenant une partie de tige souple et une ossature 
rigide de renforcement. Cette ossature rigide de renforcement comprend une partie 
inferieure de renfort entourant le talon au moins, une partie dorsale de renfort 
30 entourant la region arriere du bas de jambe. Les deux parties sont reliees par une 
portion retrecie de raccordement comprenant, du cote externe, un moyen de 
rigidification qui rigidifie ladite portion seulement lors du basculement lateral de 
ladite partie superieure de renfort du cote externe de la botte. Ainsi, tout en 
assurant un renforcement minimal, la laxite laterale inteme/externe est traitee de 

35 fa9on dissymetrique. 

Selon une autre caracteristique de I'invention, le moyen de rigidification est 
constitue de plusieurs elements de butee adjacents qui entrent au contact I'un de 
I'autre lors du basculement lateral de la partie dorsale de renfort du cote externe de 
la botte. Cette construction permet d'apporter une certaine deformation controlee 
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du cote externe de la chaussure et une deformation libre du cote interne de la 
chaussure. Du fait de la simplicity de construction de I'invention, l'ossature peut 
etre constitute d'une seule piece plastique moulee. 

L'ossature peut etre aussi bien integree dans la structure meme de la 
5 chaussure qu'etre externe par rapport a la tige de la chaussure. La semelle d'usure 
de la chaussure peut aussi faire partie integrante de cette ossature. 

D'autres caracteristiques et avantages de I'invention se degageront de la 
description qui suit, en regard des dessins annexes qui illustrent, a titre d'exemples 
non limitatifs, des possibles realisations de I'invention : 
10 - - La figure 1 illustre une chaussure en vue de cote selon I'invention; 

- La figure 2 montre l'ossature interne de la chaussure de la figure t ; 

- La figure 3 est une vue arriere de l'ossature de la figure 2 en position de 
repos ; 

- La figure 4 est vue arriere de l'ossature de la figure 2 en position flechie du 
1 5 cote externe ; 

- La figure 5 est une vue arriere de l'ossature de la figure 2 en position flechie 
du cote interne ; 

- - La figure 6 est une vue arriere similaire a celle de la figure 3 selon une 
variante ; 

20 - La figure 7 montre un detail de la figure 6 ; 

- La figure 8 montre une chaussure a ossature externe selon une autre 
variante possible de I'invention ; 

- - La figure 9 est une vue de l'ossature de la figure 8. 

" v - La figure 1 montre un premier mode de realisation d'une botte 1 du type 
25 souple selon I'invention. Elle presente, d'une maniere connue en soi, une tige 
souple 2 et une semelle externe 5, adaptee a la marche, realisee dans un materiau 
resistant a I'usure tel qu'en caoutchouc par exemple. La tige 2 est reliee a la 
semelle externe 5 par tout moyen connu de I'homme de Tart, comme par collage, 
soudage, rivetage ou autre moyen. La semelle peut comprendre un organe 
30 d'ancrage 51, telle qu'une boucle par exemple comme representee sur la figure 1, 
destinee a cooperer avec un organe de verrouillage complementaire (non 
represente) solidaire de la planche de glisse pour former ensemble un dispositif de 
retenue de la botte du type "step-in", par exemple. 

La tige souple 2 peut etre formee de differentes parties en materiaux souples 
35 differents et reliees entre elles par differents moyens (couture, rivetage, collage, 
etc). De maniere conventionnelle, la tige peut, par exemple presenter aussi une 
languette de recouvrement et un Ia9age non represents. Une ou plusieurs 
sangles completent le serrage de la tige, comme une sangle cou-de-pied 21 par 
exemple. 
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A I'interieur de cette tige qui forme la partie exteme de la chaussure, se trouve 
insere un chausson interne 4 qui peut remonter plus ou moins haut et depasser la 
tige pour plus de contort. II est realise en matiere souple et deformable 
completement en mousse par exemple, ou bien peut comprendre une enveloppe 
5 en matiere textile ou cuir rembourree par une mousse souple. 

Selon Tinvention, la botte comprend entre le chausson interne 4 et le reste de 
la botte, une ossature de renforcement 3. Dans I'exemple illustre, le reste de la 
botte represente la tige exteme 2 et la semelle 5 qui y est raccordee, le tout formant 
une partie de chaussure externe. Cependant, cet exemple de construction n'est 
1 0 pas en soi limitatif, et Ton peut imaginer d'autres types de constructions similaires. 

Comme le montre plus precisement la figure 2, I'ossature rigide de 
renforcement 3 seule, comprend une partie. inferieure de renfort 30 entourant le 
talon au moins, une partie dorsale de renfort 31 entourant la region arriere du bas 
de jambe ; les deux parties 30, 31 etant reliees par une portion retrecie de 
1 5 raccordement 32 comprenant, du cote exteme (EXT), un moyen de rigidification 33 
qui rigidifie ladite portion 32 seulement lors du basculement lateral de ladite partie 
superieure de renfort 31 du cote exteme (EXT) de la botte. 

Le moyen de rigidification 33 est constitue de plusieurs elements de butee 
330, 331, 332, 333 adjacents qui entrent au contact Tun de I'autre lors du 
20 basculement lateral de la partie dorsale de renfort 31 du cote exteme (EXT) de la 
botte. Les elements de butee sont separes par des interstices vides 430, 431, 432. 
Les deux elements centraux 331, 332 ont ainsi une forme de doigts delimites de 
part et d'autre par un interstice. Les elements 330, 333 font respectivement partie 
du bord de la partie dorsale 31 et du bord de I'element inferieur de renfort 30. Pour 
25 assurer un appui arriere solide en particulier lors de la prise de virage 'back-side', 
I'ossature 3 comprend deux haubans lateraux opposes 60, 61, reliant chacun un 
cote de la partie dorsale de renfort 31 a un cote de la partie inferieure de renfort 30. 

Le principe de fonctionnement est illustre plus particulierement aux figures 3, 
4et 5. 

30 A la figure 3, I'ossature est en position droite ; la partie dorsale 31 est alignee 

par rapport au plan vertical median P. 

Lors d'un basculement du cote externe (EXT) du bas de jambe, la partie 

dorsale est entramee et s'incline jusqu'au contact des elements de butee 330, 331, 

332, 334. Ainsi, I'inclinaison peut etre limitee a une valeur particuliere pour 
35 favoriser un appui exteme lors des phases de relance, par exemple, comme le 

montre la figure 4. 

Au contraire, lors d'un basculement du cote interne (INT) du bas de jambe, 
comme illustre a la figure 5, la portion retrecie peut flechir librement sans point dur 
ni raideur particuliere. 
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Selon une variante possible, les elements de butee 330, 331, 332, 333 sont 
separes par des elements souples et compressibles elastiquement 530, 531, 532, 
comme il apparaTt a la figure 6. On peut obtenir ainsi plus de progressivite dans 
I'appui externe. Ces elements souples peuvent etre constitues de tampons 
5 elastomeres ou plastiques mous par exemple. Selon les caracteristiques du 
materiau, on favorisera plutot la restitution d'energie si le materiau est fortement 
elastique ( Module d'elasticite eleve) ou plutot I'amortissement si le materiau est 
choisi parmi les materiaux viscoelastiques ou viscoplastiques avec un coefficient 
d'amortissement de I'ordre de 0,2 a 1,5 (coefficient Beta) et une durete shore A de 

10 5 a 90, par exemple. 

La figure 7 montre que les elements de butee 330, 331, 332, 333 ont une 
base de contact elargie de fa?on a assurer un contact, ou une compression des 
tampons en I'occurrence dans cet exemple particulier, meme en cas de flexion 
combinee avant/externe, par exemple, ou encore de vrillage de I'ossature par 

1 5 rotation de la cheville. 

La figure 8 montre un autre mode de realisation de I'invention ou, I'ossature 3 
est disposee a Texterieur de la botte et recouvre partiellement la partie de tige 
souple 2. Dans ce cas, la partie inferieure de renfort 30 se prolonge vers I'avant 
pour former la partie basse de coque 34 et vers le bas pour former la semelle de 

20 marche 5 de la botte. La partie basse de coque est une partie de renfort qui borde 
chaque cote lateral de la chaussure et qui se prolonge a I'extremite avant, dans la 
region des orteils. La tige souple 2 est reliee au bord de cette partie par tout moyen 
approprie, comme par collage, soudage, rivetage, couture ou combinaison de ces 
moyens. En trait pointille 340 est represents un assemblage par couture, a titre 

25 d'exemple. 

La figure 9 montre I'ossature 3 seule. Comme dans tous les exemples qui 
precedent, I'ossature 3 est, de preference, constitute d'une seule piece plastique 
moulee. Des elements de semelle 52, 53 peuvent aussi etre rapportes et fixes sur 
I'ossature. La presence d'un moyen de serrage bas de jambe, telle qu'une sangle 

30 35 montee sur la partie dorsale 31, permet d'assurer un accompagnement de 
I'ossature lors de la flexion avant et/ou interne. Des moyens de reglage de 
longueur peuvent bien entendu etre associes a la sangle 35. Dans cet exemple, la 
partie dorsale entoure pratiquement entierement le bas de jambe. 

D'une maniere generate, I'ossature est realisee dans un materiau plastique 

35 rigide. Parmi les matieres plastiques susceptibles de convenir, on peut citer 
I'emploi des polyurethannes, polyamides, A.B.S., polypropylenes, etc. L'epaisseur 
de I'ossature peut etre de I'ordre de 1 a 8 mm, par exemple. 
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Bien entendu, I'invention n'est pas limitee aux modes de realisation decrits a 
titre d'exemples non limitatifs, mais inclut les equivalents techniques permettant, 
par exemple, de realiser une raideur dissymetrique inteme/exteme. 
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REVENDICATIONS 



1- Botte (1), notamment destinee a la pratique du snowboard, comprenant une 
partie de tige souple (2) et une ossature rigide de renforcement (3), caracterisee en 

5 ce que I'ossature rigide de renforcement (3) comprend une partie inferieure de 
renfort (30) entourant le talon au moins, une partie dorsale de renfort (31) entourant 
la region arriere du bas de jambe ; les deux parties (30, 31) etant reliees par une 
portion retrecie de raccordement (32) comprenant, du cote externe (EXT), un 
moyen de rigidification (33) qui rigidifie ladite portion (32) seulement lors du 

10 basculement lateral de ladite partie dorsale de renfort (31) du cote externe (EXT) 
de la botte (1). 

2- Botte (1) selon la revendication 1, caracterisee en ce que le moyen de 
rigidification (33) est constitue de plusieurs elements de butee (330, 331, 332, 333) 
adjacents qui entrent au contact Tun de I'autre lors du basculement lateral de la 

1 5 partie dorsale de renfort (31) du cote externe (EXT) de la botte. 

3- Botte (1) selon la revendication 2, caracterisee en ce que les elements de 
butee (330, 331 , 332, 333) sont separes par des interstices (430, 431 , 432) vides. 

4- Botte (1) selon la revendication 2, caracterisee en ce que les elements de 
butee (330, 331, 332, 333) sont separes par des elements souples et 

20 compressibles elastiquement (530, 531, 532). 

5- Botte (1) selon I'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterisee en ce que I'ossature (3) est disposee a I'interieur de la botte, entre un 
chausson interne (4) et le reste de la botte comprenant, entre autre, la partie de tige 
souple (2) et la semelle externe de marche (5). 

25 6- Botte (1) selon la revendication 5, caracterisee en ce que I'ossature (3) 

comprend deux haubans lateraux opposes (60, 61), reliant chacun un cote de la 
partie dorsale de renfort (31) a un cote de la partie inferieure de renfort (30). 

7- Botte (1) selon I'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterisee en ce que I'ossature (3) est disposee a I'exterieur de la botte et 

30 recouvre partiellement la partie de tige souple (2). 

8- Botte (1) selon la revendication 1, caracterisee en ce que la partie 
inferieure de renfort (30) se prolonge vers I'avant pour former la partie basse de 
coque (34) et vers le bas pour former la semelle de marche (5) de la botte. 

9- Botte (1) selon I'une quelconque des revendications precedentes, 
35 caracterisee en ce que I'ossature (3) est constitute d'une seule piece plastique 

moulee. 
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